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Die Erfindung bezieht sich auf einen Backofen zur HersteUung von gebackenen 
Formkorpern, bei dem die mit ihren Backflachen die Ober- und Unterseiten der 
gebackenen Forrnkorper bestimmenden, oberen und unteren Backplatten von in 
getrennten Umlaufbahnen gegensinnig umlaufenden und von getrennten 
Endlosforderern bewegten Backplatten gebildet werden, die ubereinanderliegend und 
mit ihren Backflachen einander zugewandt eine von einer Eingabestation zu einer 
Ausgabestation fiihrende Backstrecke in gleicher Richtung durchlaufen, wobei fur die 
unteren Backplatten ein diese entlang ihrer Umlaufbahn mit ihren Backflachen nach 
auBen weisend befordernder Backplatten-Forderer vorgesehen ist. 

Ein bekannter Backofen dieser Art (DE 464 630 B) ist als Waffelbackmaschine ftir 
die HersteUung von flachen Waffeln ausgebildet. Bei dieser Backmaschine ist die 
Eingabestation ftir den fliissigen Waffelteig an der Vorderseite der Backmaschine 
oberhalb der Ausgabestation fur die gebackenen Waffeln angeordnet. Die oberen und 
unteren Backplatten der Backmaschine durchlaufen paarweise ubereinanderliegend .ite 
eine U-formige, in ihrem oberen und unteren horizontalen Abschnitt jeweils nur von ^™ 
unten beheizte Backstrecke, die von der oberen Eingabestation zur unteren 
Ausgabestation fuhrt. Die unteren Backplatten laufen mit ihren Backflachen nach 
auBen weisend an der Innenseite der U-formigen Backstrecke entlang. Sie werden 
von den 24 gelenkig miteinander verbundenen Backplatten der endlosen 
Backplattenkette eines innerer Backplatten-Forderers gebildet, der zwischen den 
beiden horizontalen Abschnitten der Backstrecke angeordnet ist. Die oberen 
Backplatten laufen mit ihren Backflachen nach innen weisend an der AuBenseite der 
U-formigen Backstrecke entlang. Sie werden von den 46 gelenkig miteinander 
verbundenen Backplatten der endlosen Backplattenkette eines auBeren Backplatten- 
Forderers gebildet, der den inneren Forderer entlang der Backstrecke U-formig 
umschlieBt. Die Backplatten des auBeren Forderers durchlaufen eine entlang der U- 
formigen Backstrecke angeordnete, U-formige Innenbahn und eine im Abstand von 
dieser urn die U-f6rmige Backstrecke auBen herum verlaufende, U-formige ^ 
AuBenbahn. Der innere Forderer transportiert die unteren Backplatten mit nach oben ' 
weisenden Backflachen durch die Eingabestation, in der fliissiger Waffelteig auf die 
Backflachen der unteren Backplatten aufgegossen wird. Am Beginn der Backstrecke 
wird tiber jeder unteren Backplatte eine obere Backplatte durch den auBeren Forderer 
von oben in die Backstrecke eingeschwenkt, wobei eine von einer oberen und unteren 
Backplatte gebildete Waffelbackform entsteht. Die ubereinanderliegenden 
Backplatten werden jeweils von ihrem eigenen FOrderer durch die Backstrecke 
bewegt und die von ihnen gebildeten Backformen werden beim Passieren der 
hmteren Umlenkung der Backstrecke auf den Kopf gestellt, sodaB die im oberen 
Abschnitt der Backstrecke jeweils oberhalb der von unten beheizten, unteren 
Backplatten angeordneten, oberen Backplatten im unteren Abschnitt der Backstrecke 
unterhalb der unteren Backplatten angeordnet sind und selbst von unten beheizt 
werden. An der Ausgabestation werden die gebackenen Waffeln beim 
Auseinanderschwenken der Backplatten aus den sich dabei offnenden Backformen 
ausgegeben. Die Backplatten des inneren Forderers werden an der Ausgabestation 



nach oben verschwenkt und iiber dessen vordere Umlenkung an der Vorderseite der 
Backstrecke direkt nach oben zur Eingabestation befordert. Die Backplatten des 
auBeren Forderers werden an der Ausgabestation nach unten verschwenkt und iiber 
dessen U-formige AuBenbahn, die unterhalb der Backstrecke nach hinten und an 
deren hinterer Umlenkung vorbei nach oben und oberhalb der Backstrecke wieder 
zuriick nach vorne fuhrt, zum Beginn der Backstrecke zuriick transportiert. 

Bei dem bekannten Backofen ist die gegenuber dem inneren Forderer mehr als 
doppelt so lange endlose Backplattenkette des auBeren Forderers mit hohen Kosten 
fur die zusMtzlichen Backplatten und fur die U-formige AuBenbahn der 
Backplattenkette samt den fur diese erforderlichen Fuhrungseinrichtungen 
verbunden. Dies macht eine Steigerung der Leistungsfahigkeit des Backofens durch 
eine ErhShung der Anzahl seiner Backplatten verbunden mit einer hoheren 
Umlaufgeschwindigkeit der beiden urn die zusatzlichen Backplatten verlangerten 
Backplattenketten unwirtschaftlich. Die Fiihrung der auBeren Backplattenkette durch 
eine U-formige Innenbahn und eine mit dieser an deren beiden Enden iiber 
Umlenkungen verbundene U-formige AuBenbahn setzt einer Erhahung der 
Umlaufgeschwindigkeit der auBeren Backplattenkette enge Grenzen. Die in ihren 
beiden iibereinander angeordneten Abschnitten jeweils nur von unten beheizte 
Backstrecke fiihrt bei den beiden Backplattenketten verbunden mit deren 
unterschiedlicher Lange zu unterschiedlichen, warmebedingten Langenanderungen, 
die bei den iibereinanderliegenden Backplatten zu unerwunschten Verschiebungen 
der jeweils die Ausbildung der Oberseiten der Waffeln bestimmenden Backplatten 
des auBeren Forderers gegenuber den jeweils die Ausbildung der Unterseiten der 
Waffeln bestimmenden Backplatten des inneren Forderers fiihren konnen. 
Dariiberhinaus wird zum Bilden der Waffelbackformen jeweils eine relativ stark 
abgekiihlte Backplatte des auBeren Forderers zu einer heiBen, von unten beheizten 
Backplatte des inneren Forderers nach unten geklappt. Der sich auf der heiBen 
Backflache der Backplatte des inneren Forderers ausbreitende, fliissige Waffelteig 
kommt daher in vorderen Drittel dieser Backflache friiher in Kontakt mit der etwas 
kiihleren Backflache der nach unten klappenden Backplatte des auBeren Forderers als 
im hinterem Drittel. Dies fuhrt zur ortlich unterschiedlichen Erwarmung des 
zwischen den beiden Backflachen eingeschlossenen Waffelteiges, was zu einer 
ungleichmaBigen Farbung der Oberflache der gebackenen Waffel fiihren kann. 

Aufgabe der Erfindung ist es, diese Nachteile zu beseitigen und einen verbesserten 
Backofen anzugeben. 

Als Losung schlagt die Erfindung einen Backofen der eingangs genannten Art vor, 
welcher dadurch gekennzeichnet ist, daB entlang einer von der Eingabestation bis zur 
Ausgabestation horizontal verlaufenden Backstrecke ein die unteren Backplatten 
entlang ihrer Umlaufbahn mit ihren Backflachen nach auBen weisend befordernder, 
unterer Backplatten-Forderer und iiber diesem ein die oberen Backplatten entlang 
ihrer Umlaufbahn hangend und mit ihren Backflachen stets nach unten weisend 
befordernder, oberer Backplatten-Forderer vorgesehen ist, der die oberen Backplatten 
am Beginn der Backstrecke auf die diese horizontal liegend durchlaufenden, unteren 
Backplatten von oben aufsetzt und fur das Durchlaufen der Backstrecke an den 



unteren Backplatten-Forderer iibergibt, der die aufeinanderliegenden Backplatten 
durch die Backstrecke befordert, und daB an den oberen und unteren Backplatten 
jeweils Ausnchtelemente angebracht sind, die beim Absetzen einer oberen Backplatte 
auf einer unteren Backplatte miteinander in Eingriff kommen und die Position der 
horizontal ausgerichtet absinkenden, oberen Backplatte gegeniiber der die 
Backstrecke horizontal liegend durchlaufenden, unteren Backplatte festlegen. 

Bei diesem Backofen werden die mit ihren nach unten weisenden Backflachen 
jeweils honzontal ausgerichteten, oberen Backplatten einzeln auf die mit ihren 
Backflachen nach oben weisenden, unteren Backplatten von oben aufgesetzt Die 
vom oberen Backplatten-Fdrderer auf den unteren Backplatten abgesetzten oberen 
Backplatten nchten sich wahrend des Absetzens selbsttatig auf die jeweilige untere 
Backplatte seitlich und in Langsrichtung aus, bevor sie auf dieser abgesetzt werden 
Die auf den unteren Backplatten abgesetzten, oberen Backplatten werden vom oberen 
Backplatten-Forderer losgelassen und auf den unteren Backplatten liegend vom 
unteren Backplatten-Forderer durch die Backstrecke transportiert AUfallige 
Unterschiede in den warmebedingten Langenanderungen der beiden Backplatten- 
Forderer haben keine Auswirkung auf die gegenseitige Position der 
aufeinanderliegenden und iiber ihre jeweiligen Ausrichtelemente gegenseitig 
mdividuell ausgerichteten Backplatten, die mit ihren einander zugewandten 
Backflachen die Backformen bilden. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung kann der obere Backplatten- 
Forderer m Langsrichtung des Backofens umlaufende Gehange fur die oberen 
Backplatten besitzen, welche jeweils aus einem entlang einer in sich geschlossenen 
Bann umlaufenden Obergehange und einem mit diesem lose gekoppelten und an 
einer oberen Backplatte befestigten Untergehange bestehen, wobei die Umlaufbahn 
der Obergehange entlang der Backstrecke zu den unteren Backplatten hin abgesenkt 
ist und die Untergehange bei den jeweils auf einer unteren Backplatte abgesetzten 
oberen Backplatten von den zugehorigen Obergehangen abgehoben sind. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung konnen die Obergehange an einer 
m Langsrichtung des Backofens umlaufenden, endlosen Transportkette befestigt sein 
und in Quernchtung des Backofens horizontal ausgerichtete Tragelemente fur den 
Emgnff mit den Tragelementen der Untergehange besitzen. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung konnen fur die oberen Backplatten 
jeweils zwei m zueinander parallelen, vertikalen Ebenen in Langsrichtung des 
Backofens umlaufende Gehange vorgesehen sein, deren Obergehange jeweils an 
einer in der betreffenden vertikalen Ebene umlaufenden, endlosen Transportkette 
befestigt sind. * 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung konnen fur die oberen Backplatten 
jeweils zwei in zueinander parallelen, vertikalen Ebenen in Langsrichtung des 
Backofens umlaufende Gehange vorgesehen sein, deren Obergehange an in 
Quernchtung des Backofens horizontal ausgerichteten Tragstangen angebracht sind, 
die an seitlichen, jeweils in einer vertikalen Ebene in Langsrichtung des Backofens 
umlaufenden, endlosen Transportketten befestigt sind. 



GemaB einem weiteren Merkmal der Erfmdung konnen die Tragelemente der 
Obergehange als horizontal ausgerichtete Tragbolzen ausgebildet sein, die von den 
Tragelementen der Untergehange von oben iibergriffen werden. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfmdung konnen die Obergehange 
horizontal ausgerichtete Tragbolzen besitzen, die jeweils in einer seitlich offenen 
Ausnehmung einer vertikal ausgerichteten Tragplatte eines Untergehanges mit 
vertikalem Bewegungsspiel aufgenommen sind, wobei diese Ausnehmung eine in 
lhrem oberen Randbereich tiber ebene Gleitflachen an sie anschlieBende 
Ausbuchtung besitzt, mit der das Untergehange bei pendelnd aufgehangter oberer 
Backplatte auf dem Tragbolzen des zugehorigen Obergehanges aufliegt. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfmdung konnen die Tragelemente der 
Untergehange als horizontal ausgerichtete Tragbolzen ausgebildet sein, die jeweils in 
einer seitlich offenen Ausnehmung einer vertikal ausgerichteten Tragplatte eines 
Obergehanges mit vertikalem Bewegungsspiel aufgenommen sind, wobei im 
Randbereich dieser Ausnehmung eine uber ebene Gleitflachen an diese anschlieBende 
Ausbuchtung vorgesehen ist, mit der das Obergehange bei pendelnd aufgehangter 
oberer Backplatte auf dem Tragbolzen des zugehorigen Untergehanges aufliegt. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfmdung konnen an den oberen Backplatten 
m Quernchtung des Backofens horizontal ausgerichtete Ausrichtbolzen angebracht 
sein, die beim Absenken der oberen Backplatten in mit Einfuhrschragen versehene 
vertikale ausgerichtete Aufnahmeschlitze der unteren Backplatten eingreifen. 

Nachstehend wird die Erfmdung anhand der Zeichnungen naher erlautert. In den 
Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 schematisch eine Seitenansicht eines erfindungsgemaBen Backofens, 

Fig. 2 den Anfangsabschnitt der Backstrecke eines erfindungsgemaBen 
Backofens, 

Fig. 3 schematisch den Beginn der Backstrecke in einer vergroBerten Darstellung, 
Fig. 4 eine Querschnitt durch einen erfindungsgemaBen Backofen, 
Fig. 5 eine erste Ausfuhrungsform der Aufhangungen der oberen Backplatten, 
und 

Fig. 6 eine zweite Ausfuhrungsform der Aufhangungen der oberen Backplatten. 

Fig. 1 zeigt einen langgestreckten Backofen 1 mit einer zwischen einem unteren 
Backplatten-Forderer 2 und einem oberen Backplatten-Forderer 3 von einer vorderen 
Emgabestation 4 zu einer hinteren Ausgabestation 5 horizontal verlaufenden 
Backstrecke 6. 

Die unteren Backplatten 7 sind entlang ihrer Umlaufbahn mit ihren Backflachen 8 
nach auBen weisend in Langsrichtung des Backofens 1 hintereinander angeordnet 
Der untere Backplatten-FOrderer 2 befordert die unteren Backplatten 7 in seinem 
oberen Strang durch die Backstrecke 6 nach hinten zur Ausgabestation 5 und in 
seinem unteren Strang unterhalb der Backstrecke 6 nach vome, zuriick zur 



Eingabestation 4. 

Die oberen Backplatten 9 sind entlang ihrer Umlaufbahn mit ihren Backflachen 10 
nach unten weisend in Langsrichtung des Backofens 1 hintereinander angeordnet. Sie 
werden vom oberen Backplatten-Forderer 3 am Beginn seines unteren Stranges auf 
den unteren Backplatten 7 abgesetzt und vom unteren Backplatten-Forderer 2 durch 
die Backstrecke 6 nach hinten zur Ausgabestation 5 transportiert. Nach der 
Ausgabestation 5 werden die oberen Backplatten 9 wieder vom oberen Backplatten- 
Forderer 3 ubernommen, der sie in seinem unteren Strang zu seiner hinteren 
Umlenkung 11 befordert und ttber diese hinweg in seinen oberhalb der Backstrecke 6 
angeordneten, oberen Strang. In diesem befordert der obere Backplatten-Forderer 3 
die oberen Backplatten 9 jeweils hangend nach vorne zu seiner vorderen Umlenkung 
12 und iiber diese zurtick zum Beginn der Backstrecke 6 . 

Vor ihrem Eintritt in die Backstrecke 6 werden die horizontal ausgerichteten, 
oberen Backplatten 9 auf die horizontal ausgerichteten, unteren Backplatten 7 von 
oben aufgesetzt. Dabei kommt jeweils eine obere Backplatte 9 mit ihren seitlichen 
Ausrichtelementen 13 mit den seitlichen Ausrichtelementen 14 einer unteren * 
Backplatte 7 in Eingriff und richtet sich selbsttatig gegentiber dieser aus. Dadurch 
werden die gegenseitigen Positionen der einander zugewandten Backflachen 8, 10 der 
beiden ubereinanderliegenden Backplatten 7, 9 unabhangig von auBeren Einflussen 
festgelegt. 

Zum Herstellen der gebackenen Formkdrper werden in der Eingabestation 4 iiber 
eine nicht dargestellte Beschickungsvorrichtung jeweils fur einen Formkorper 
vorgesehene Teigportionen in flussiger Form oder als elastische, knetbare Teigstucke 
auf die Backflachen 8 der unteren Backplatten 7 aufgebracht. Diese Teigportionen 
werden beim Absetzen der oberen Backplatten 9 auf den unteren Backplatten 7 
jeweils in den von den ubereinanderliegenden Backplatten 7, 9 gebildeten 
Backformen eingeschlossen und in diesen Backformen durch die Backstrecke 6 
transportiert. Dabei entstehen durch den Backprozefi aus den Teigportionen 
gebackene Formkorper, bei denen die Gestalt ihrer Ober- und Unterseiten durch die 4 
Backflachen der ubereinanderliegenden Backplatten 7, 9 bestimmt werden. An der 
Ausgabestation 5 werden die oberen Backplatten 9 wieder vom unteren Strang des 
oberen Backplatten-Forderers 3 ubernommen und von den unteren Backplatten 7 
abgehoben. Dabei werden die die gebackenen Formkorper enthaltenden Backformen 
aufgelost. Die gebackenen Formkorper bleiben auf den unteren Backplatten 7 liegen 
und konnen von diesen beim Passieren der hinteren Umlenkung 15 des unteren 
Backplatten-Forderers 2 abgenommen werden. Die oberen und unteren Backplatten 
7, 9 konnen mit ihren einander zugewandten Backflachen 8, 10 jeweils mehrere 
nebeneinander angeordnete und durch Querstege getrennte Backformen bilden, sodaB 
zwischen zwei Ubereinanderliegenden Backplatten 7, 9 mehrere nebeneinander 
angeordnete, die jeweilige Backform ausfullende FormkSrper gleichzeitig entstehen. 
Die oberen und unteren Backplatten 7, 9 kOnnen mit ihren einander zugewandten 
Backflachen 8, 10 auch jeweils einen einzelnen Formhohlraum bilden, in dem 
mehrere mit Abstand nebeneinander angeordnete Teigportionen zu getrennten 
Formkorpern gebacken werden. 



Die unteren Backplatten 7 besitzen tiber ihre Backflachen 8 seitlich vorstehende 
Tragplatten 16, mit denen sie an seitlichen, entlang der Seitenwande 17 des 
Backofens 1 verlaufenden, unteren Transportketten 18 befestigt sind. An den 
seitlichen Tragplatten 16 sind die Ausrichtelemente 14 der unteren Backplatte 7 
angebracht. Diese sehen jeweils einen zur AuBenseite der Umlaufbahn der unteren 
Backplatten 7 hin offenen Langsschlitz 19 vor, der an seinem Eintrittsende mit 
Emfiihrschragen 20 versehen ist. Den zu beiden Seiten der Backflachen 8 der unteren 
Backplatten 7 angeordneten Langsschlitzen 19 sind zu beiden Seiten der Backflachen 
10 der oberen Backplatten 9 angeordnete Ausrichtbolzen 21 zugeordnet, die quer zur 
Laufrichtung der Backplatten 7, 9 horizontal ausgerichtet sind und die seitlichen 
Ausrichtelemente 13 der oberen Backplatten 9 bilden. 

Die oberen Backplatten 9 besitzen tiber ihre Backflachen 10 seitlich vorstehende 
Tragabschnitte 22, an deren freien Enden vertikal ausgerichtete Tragplatten 23 
befestigt sind. Diese stehen tiber die jeweilige obere Backplatte 9 mit einem unteren 
Abschnitt 24 nach unten und mit einem oberen Abschnitt 25 nach oben vor. An den 
unteren Abschnitten 24 der vertikalen Tragplatten 23 sind die Ausrichtbolzen 21 der 
oberen Backplatten 9 angebracht. Die oberen Abschnitte 25 der vertikalen 
Tragplatten 23 sind als jeweils Obergehange 26 ausgebildet, in deren seitlich offenen 
Ausnehmungen 27, die jeweils dreieckig ausgebildet und mit abgerundeten Ecken 
versehenen sind, jeweils ein als im Querschnitt deutlich kleinerer Tragbolzen 28 
ausgebildetes Untergehange aufgenommen ist. Dieser Tragbolzen wird jeweils von 
emem seitlichen Abschnitt einer horizontalen Tragstange 29 des oberen Backplatten- 
Forderers 3 gebildet. Die Tragstangen 29 sind mit ihren seitlichen Endabschnitten 30 
an seitlichen, entlang der Seitenwande 17 des Backofens 1 verlaufenden, oberen 
Transportketten 3 1 befestigt. 

Die an den oberen Transportketten 31 befestigten Tragstangen 29 bilden mit ihren 
seitlichen, als Tragbolzen ausgebildeten Abschnitten die Obergehange fur den 
Eingriff mit den an den oberen Backplatten 9 seitlich angebrachten Untergehangen 
die jeweils eine den Tragbolzen 28 mit Spiel umgreifende Ausnehmung 27 besitzen' 
Im oberen Strang des oberen Backplatten-Forderers 3 liegen die Untergehange auf 
den Obergehangen auf und die oberen Backplatten 9 sind am oberen Backplatten- 
Forderer 3 frei pendelnd an den Tragstangen 29 aufgehangt. Entlang der Backstrecke 
6 sind die Untergehange der oberen Backplatten 9 von den an den der Tragstangen 29 
ausgebildeten Obergehangen jeweils abgehoben. 

Bei dem in Fig. 6 dargestellten Ausftihrungsbeispiel eines oberen Backplatten- 
Forderers 32 sind im Backofen in zwei parallelen vertikalen Ebenen nebeneinander 
umlaufende Transportketten 33, 34 vorgesehen, deren Kettenglieder gegen Kippen 
gesichert sind und jeweils einen horizontal ausgerichteten Tragbolzen 35, 36 tragen 
der als Obergehange fur eine an den oberen Backplatten 37 befestigtes Untergehange 
38, 39 ausgebildet ist, das im oberen Strang auf dem Obergehange aufsitzt und im 
unteren Strang von diesem abgehoben ist. 



Anspriiche: 

1. Backofen zur Herstellung von gebackenen Formkorpern, bei dem die mit ihren 
Backflachen die Ober- und Unterseiten der gebackenen Formkorper bestimmenden 
oberen und unteren Backplatten von in getrennten Umlaufbahnen gegensinnig 
umlaufenden und von getrennten Endlosforderern bewegten Backplatten gebildet 
werden, die iibereinanderliegend und mit ihren Backflachen einander zugewandt eine 
von einer Eingabestation zu einer Ausgabestation fuhrende Backstrecke in gleicher 
Richtung durchlaufen, wobei fur die unteren Backplatten ein diese entlang ihrer 
Umlaufbahn mit ihren Backflachen nach auBen weisend befordernder Backplatten- 
Forderer vorgesehen ist, dadurch ge kennzeichnet . daB entlang einer von der 
Eingabestation (4) bis zur Ausgabestation (5) horizontal verlaufenden Backstrecke 

(6) em die unteren Backplatten (7) entlang ihrer Umlaufbahn mit ihren Backflachen 
(8) nach auBen weisend befordernder, unterer Backplatten-Forderer (2) und tiber 
diesem ein die oberen Backplatten (9) entlang ihrer Umlaufbahn hangend und mit 
ihren Backflachen (10) stets nach unten weisend befordernder, oberer Backplatten- 
Forderer (3) vorgesehen ist, der die oberen Backplatten (9) am Beginn der' 
Backstrecke (6) auf die diese horizontal liegend durchlaufenden, unteren Backplatten 

(7) von oben aufsetzt und fur das Durchlaufen der Backstrecke (6) an den unteren 
Backplatten-Forderer (2) ubergibt, der die aufeinanderliegenden Backplatten (7 9) 
durch die Backstrecke (6) befordert, und daB an den oberen (9) und unte'ren 
Backplatten (7) jeweils Ausrichtelemente (13, 14) angebracht sind, die beim 
Absetzen emer oberen Backplatte (9) auf einer unteren Backplatte (7) miteinander in 
Emgriff kommen und die Position der horizontal ausgerichtet absinkenden, oberen 
Backplatte (9) gegenuber der die Backstrecke (6) horizontal liegend durchlaufenden 
unteren Backplatte (7) festlegen. 

2. Backofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der obere Backplatten- 
Forderer (3) in Langsrichtung des Backofens (1) umlaufende Gehange (26) fur die 
oberen Backplatten (9) besitzt, welche jeweils aus einem entlang einer in sich 
geschlossenen Bahn umlaufenden Obergehange (28) und einem mit diesem lose ( 
gekoppelten und an einer oberen Backplatte (9) befestigten Untergehange (25) 
bestehen, wobei die Umlaufbahn der Obergehange (28) entlang der Backstrecke (6) 
zu den unteren Backplatten hin (7) abgesenkt ist und die Untergehange (25) bei den 
jeweils auf einer unteren Backplatte (7) abgesetzten, oberen Backplatten (9) von den 
zugehongen Obergehangen (28) abgehoben sind. 

3. Backofen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Obergehange an 
einer in Langsrichtung des Backofens umlaufenden, endlosen Transportkette befestigt 
sind und in Querrichtung des Backofens horizontal ausgerichtete Tragelemente fur 
den Eingriff mit den Tragelementen der Untergehange besitzen. 

4. Backofen nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB fur die oberen 
Backplatten jeweils zwei in zueinander parallelen, vertikalen Ebenen in 
Langsrichtung des Backofens umlaufende Gehange vorgesehen sind deren 
Obergehange jeweils an einer in der betreffenden vertikalen Ebene umlaufenden 
endlosen Transportkette befestigt sind. 

5. Backofen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB fur die oberen 



Backplatten (9) jeweils zwei in zueinander parallelen, vertikalen Ebenen in 
Langsrichtung des Backofens (1) umlaufende Gehange (26) vorgesehen sind, deren 
Obergehange (28) an in Querrichtung des Backofens (1) horizontal ausgerichteten 
Tragstangen (29) angebracht sind, die an seitlichen, jeweils in einer vertikalen Ebene 
in Langsrichtung des Backofens (1) umlaufenden, endlosen Transportketten (31) 
befestigt sind. 

6. Backofen nach einem der Anspruche 2-5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Tragelemente der Obergehange als horizontal ausgerichtete Tragbolzen ausgebildet 
sind, die von den Tragelementen der Untergehange von oben iibergriffen werden. 

7. Backofen nach einem der Anspruche 2-5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Obergehange horizontal ausgerichtete Tragbolzen (28) besitzen, die jeweils in einer 
seitlich offenen Ausnehmung (27) einer vertikal ausgerichteten Tragplatte (23) eines 
Untergehanges (25) mit vertikalem Bewegungsspiel aufgenommen sind, und daB 
diese Ausnehmung (27) eine in ihrem oberen Randbereich iiber ebene Gleitflachen an 
sie anschlieBende Ausbuchtung besitzt, mit der das Untergehange (25) bei pendelnd 
aufgehangter oberer Backplatte (9) auf dem Tragbolzen (28) des zugehorigen 
Obergehanges aufliegt. 

8. Backofen nach einem der Anspruche 2-5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Tragelemente der Untergehange als horizontal ausgerichtete Tragbolzen ausgebildet 
sind, die jeweils in einer seitlich offenen Ausnehmung einer vertikal ausgerichteten 
Tragplatte eines Obergehanges mit vertikalem Bewegungsspiel aufgenommen sind, 
und daB im Randbereich dieser Ausnehmung eine iiber ebene Gleitflachen an diese 
anschlieBende Ausbuchtung Vorgesehen ist, mit der das Obergehange bei pendelnd 
aufgehangter oberer Backplatte auf dem Tragbolzen des zugehorigen Untergehanges 



9. Backofen nach einem der Anspruche 1-8, dadurch gekennzeichnet, daB an den 
oberen Backplatten (9) in Querrichtung des Backofens (1) horizontal ausgerichtete 
Ausrichtbolzen (21) angebracht sind, die beim Absenken der oberen Backplatten (9) 
in mit Einfuhrschragen (20) versehene, vertikale ausgerichtete Aufnahmeschlitze (19) 
der unteren Backplatten (7) eingreifen. 



aufliegt. 



Wien, am 22. Dezember 2000 
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Zusammenfassung 

Backofen zur Herstellung von gebackenen Formkorpern, bei dem die mit ihren 
Backflachen die Ober- und Unterseiten der gebackenen Formkorper bestimmenden 
oberen und unteren Backplatten (7, 9) von in getrennten Umlaufbahnen gegensinnig 
umlaufenden und von getrennten Endlosforderern (2, 3) bewegten Backplatten 
gebildet werden, die iibereinanderliegend und mit ihren Backflachen einander 
zugewandt eine von einer Eingabestation (4) zu einer Ausgabestation (5) horizontal 
verlaufende Backstrecke (6) in gleicher Richtung durchlaufen. Oberhalb eines unterer 
Backplatten-Forderers (2), der die unteren Backplatten (7) mit ihren Backflachen (8) 
nach auBen weisend durch ihre Umlaufbahn befSrdert, ist ein oberer Backplatten- 
Forderer (3) vorgesehen ist, der die oberen Backplatten (9) entlang ihrer Umlaufbahn 
hangend und mit ihren Backflachen (10) stets nach unten weisend befordert die 
oberen Backplatten (9) am Beginn der Backstrecke (6) auf die diese horizontal 
Legend durchlaufenden, unteren Backplatten (7) von oben aufsetzt und fur das 
Durchlaufen der Backstrecke (6) an den unteren Backplatten-Forderer (2) tibergibt 
der die aufeinanderliegenden Backplatten (7, 9) durch die Backstrecke (6) befordert' 
An den oberen (9) und unteren Backplatten (7) sind jeweils Ausrichtelemente 
angebracht, die beim Absetzen einer oberen Backplatte (9) auf einer unteren 
Backplatte (7) miteinander in Eingriff kommen und die Position der horizontal 
ausgenchtet absinkenden, oberen Backplatte (9) gegenuber der die Backstrecke (6) 
horizontal hegend durchlaufenden, unteren Backplatte (7) festlegen. 

Fig. 1 



Wien am, 22. Dezember 2000 
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